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2. Allgemeine Sicherheitshinweise

A

2.1 Informationen zu Ihrer Sicherheit

Wir freuen uns, dass Sie sich fur ein hochwertiges Qualitatsprodukt von KIESELMANN entschieden
haben. Unsere Produkte bieten lhnen bei ordnungsgemaBem Einsatz und entsprechender Wartung
langjahrigen, zuverlassigen Einsatz.

Lesen Sie vor Montage und Inbetriebnahme diese Bedienungsanleitung und die darin enthaltenen
Sicherheitshinweise sorgfaltig durch. Dies ermoglicht Ihnen eine zuverlassige, sichere Funktion dieses
Produktes bzw. Ihrer Anlage. Bedenken Sie, dass unsachgemaBe Benutzung von Prozesskomponen-
ten zu groBen materiellen- und Personenschaden fuhren konnen.

Bei Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsanleitung, unsachgemaBer Inbetrieb-
nahme, Handhabung oder Fremdeingriff verursacht werden, erlischt lhre Garantie und Gewahr-
leistung!

Unsere Produkte werden mit groBer Sorgfalt hergestellt, montiert und gepruft. Sollte es dennoch ein-
mal Grund zur Beanstandung geben, werden wir Sie selbstverstandlich im Rahmen unserer Gewahr-
leistungen zufrieden stellen. Auch nach Ablauf der Gewahrleistung sind wir fur Sie da.

Daruber hinaus finden Sie alle notwendigen Hinweise und Ersatzteildaten fur die Wartung in dieser
Bedienungsanleitung. Sollten Sie die Wartung nicht selbst vornehmen wollen, steht Ihnen gerne
der KIESELMANN-Service zur Verfugung.

2.2 Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen in der Betriebsanleitung

Hinweise finden Sie unter dem Punkt Sicherheitshinweise oder direkt vor der jeweiligen Handlungsan-
weisung. Die Hinweise sind hervorgehoben durch ein Gefahrensymbol und ein Signalwort. Texte
neben diesen Symbolen unbedingt lesen und beachten, erst danach im Text weitergehen und mit der
Handhabung am Ventil fortfahren.

Symbol Signalwort Bedeutung
Unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
& GEFAHR Korperverletzungen oder Tod fuhren kann.
Gefahrliche Situation, die zu leichten Korper-
& ACHTUNG verletzungen oder Sachschaden fuhren kann.
Bezeichnet Anwendungstipps und andere
@ HINWEIS besonders nutzliche Informationen.

2.3 Aligemeine bestimmungsgemaBe Verwendung

Die Armatur ist nur fur den in dieser Anleitung beschriebenen Verwendungszweck bestimmt. Jeder dar-
Uber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemanB. Fur daraus resultierende Schaden
haftet KIESELMANN nicht. Das Risiko dafur tragt allein der Betreiber. Voraussetzungen fur einen ein-
wandfreien, sicheren Betrieb der Armatur sind sachgemaBer Transport und Lagerung sowie fachge-
rechte Aufstellung und Montage. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch das Einhalten
der Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

2.4 Personal

Das Bedien- und Wartungspersonal muss die fur diese Arbeiten entsprechende Qualifikation aufwei-
sen. Es muss eine spezielle Unterweisung Uber auftretende Gefahren erhalten und muss die in der
Dokumentation erwahnten Sicherheitshinweise kennen und beachten. Arbeiten an der elektrischen
Anlage nur von Elektro-Fachpersonal durchfuhren lassen.

2.5 Umbauten, Ersatzteile, Zubehor

Eigenméachtige Umbauten und Veranderungen, welche die Sicherheit der Armatur beeintrachtigen,
sind nicht gestattet. Schutzeinrichtungen durfen nicht umgangen, eigenmachtig entfernt oder unwirk-
sam gemacht werden. Nur Originalersatzteile und vom Hersteller zugelassenes Zubehor verwenden.

2.6 Allgemeine Vorschriften

Der Anwender ist verpflichtet, die Armatur nur im einwandfreien Zustand zu betreiben. Neben den Hin-
weisen in dieser Dokumentation gelten selbstverstandlich

¢ einschlagige Unfallverhutungsvorschriften

* allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln
* nationale Vorschriften des Verwenderlandes

¢ betriebsinterne Arbeits- und Sicherheitsvorschriften.

"\.‘1' Sicherheitsinformationen
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3. Sicherheitshinweise

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Spundventil hat die Funktion den Druck gasformiger Medien in Tanks und Behaltnissen konstant
zu halten und bei eingestellter Sicherheitsfunktion Uberdruicke zu verhindern.

ACHTUNG

e Zur Vermeidung von Gefahren und Beschadigungen ist die Armatur entsprechend den in der
Betriebsanweisung angefuhrten Sicherheitshinweise und technischen Daten einzusetzen.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

GEFAHR

¢ Durch den Ausbau des Ventils sowie Ventilbaugruppen aus der Anlage kbnnen ausstromende
Flussigkeiten oder Gase Verletzungen verursachen.

Ausbau erst dann vornehmen, wenn mit absoluter Sicherheit die Anlage druck- flussigkeits- und
gasfrei entlastet ist.

* Die Spundventile sind aufgrund der verwendeten Dichtungswerkstoffe fur Betriebstemperaturen bis
-5 °C geeignet. Niedrige Betriebs- bzw. Umgebungstemperaturen kdbnnen gegebenenfalls zu einer
Beeintrachtigung der Funktion fuhren.

Daher sind bei Betriebs- bzw. Umgebungstemperaturen unter +5 °C geeignete MaBnahmen zu tref-
fen, um die sichere Funktion der Armatur zu gewahrleisten.

ACHTUNG

* Innere oder auBBere Verschmutzungen kbnnen die Funktion der Armatur, sowie der Sicherheitsein-
richtungen beeintrachtigen. Daher muss die Armatur vor auBeren Einflussen geschutzt betrieben
werden und in regelméaBigen Abstanden gereinigt und gewartet werden.

¢ |nstallationsbedingte auBere Krafteinwirkungen sind grundsatzlich zu vermeiden.

3.3 Allgemeine Hinweise

HINWEIS
Alle Angaben entsprechen dem Stand der Entwicklung. Anderungen im Rahmen von technischen Wei-
terentwicklungen sind vorbehalten.

4. Funktion
4.1 Allgemeine Funktionsbeschreibung

Das Ventil bffnet gegen Federkraft, wenn der Einstelldruck Uberschritten wird. Es schlieB3t, wenn der
Istdruck unter den Einstelldruck abfallt (siehe “Durchflussleistungen” ab Seite 9).

Optional: Bei Ventilen mit Sicherheitsfunktion verhindert eine Sperrhiilse das Uberschreiten des vorge-
schriebenen max. Druckes innerhalb des Einstellbereiches .

4.2 Handanliftung

Die Handanluftung dient zur manuellen Betatigung des Ventiles.

¢ Eine kurzzeitige Anluftung des Ventiles erfolgt durch Ziehen an der Spindel (3) Uber den Kugelknopf
(11) bzw. der Anluftmutter (10) in Richtung X. Dadurch wird der Teller (2) angehoben und das
Medium stréomt Uber den Auslauf B ab.

* Fur eine langere Anluftung des Ventiles (z.B. bei der Reinigung) wird die Anluftmutter (10) im Uhr-
zeigersinn auf die Nachstellmutter (9) gedreht. Nun die Position mit einem Stift markieren. Die Nach-
stellmutter (9) gegen den Uhrzeigersinn 2 Umdrehungen herausdrehen. Der Teller (2) wird angeho-
ben und das Medium stromt Uber den Auslauf B ab.

Zum SchlieBen des Ventiles wird die Nachstellmutter (9) wieder im Uhrzeigersinn 2 Umdrehungen
zurick bis zur Markierung gedreht. Die Anluftmutter (10) gegen den Uhrzeigersinn bis zum
Kugelknopf (11) schrauben und kontern.

ii\‘:,g% Spundventile Typ: 6267
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5. Einbauhinweise

5.1 Einbaurichtlinien

Einbaulage

Das Ventil ist generell senkrecht am Anschluss “A“ einzubauen.
Funktionsprufung

Nach dem Einbau wird durch Handanluftung die Ventilfunktion Uiberpruft. Hierfur den Kugelknopf in Rich-
tung X ziehen (Abb. 2 /Seite 8).

5.2 SchweiBrichtlinien

Generell sind Dichtungselemente, integriert in SchweiBbauteilen, vor dem Schweif3en auszubauen.

Zur Vermeidung von Schaden sollten SchweiB3arbeiten von gepruftem Personal (EN287) durchgefuhrt
werden. SchweiBverfahren WIG anwenden.

HINWEIS
Verunreinigungen kbnnen Beschadigungen an den Dichtungen verursachen.
Vor der Montage Gehause innen grundlich reinigen.

5.3 Druckeinstellung
Der Einstelldruck kann im Druckbereich durch Positionierung der Nachstellmutter (9) nach der Skalie-
rung justiert werden. Die Positionierung erfolgt Uber ein Gewinde durch Drehbewegung.

Optional: Bei Ventilen mit Sicherheitsfunktion wird die Nachstellmutter bis an die Sperrhiillse gedreht,
welche ein Uberschreiten des vorgegebenen max. Druckes verhindert.

HINWEIS

@ Die Positionierung der Anluftmutter (10) wird im Betriebszustand mit dem Kugelknopf (11) gekontert.
Bei einer eventuellen Auflage auf der Nachstellmutter (9) wiurde das Ventil nicht flussigkeitsdicht schlie-
Ben.

6. Instandhaltung

6.1 Wartung

Die Wartungsintervalle sind von den Betriebsbedingungen "Temperatur, Temperaturintervalle, Reini-
gungsmedium, Medium, Druck und Schalthaufigkeit" abhangig. Es wird empfohlen die Dichtungen pra-
ventiv im 1-jahrigen Zyklus zu wechseln, wobei nach Zustand der Dichtung andere Wartungsintervalle
vom Betreiber festzulegen sind.

@ HINWEIS

Schmierstoffempfehlung

EPDM,; Viton; k-flex; NBR; HNBR = Kluber Paraliq GTE703*
Silikon = Kluber Sintheso pro AA2*
Gewinde = Interflon Food*

*) Wird die Armatur zur Lebensmittel- oder Getrankeherstellung eingesetzt, diirfen nur Schmierstoffe verwendet werden die dafiir zugelas-
sen sind. Bitte beachten Sie die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter der Schmierstoffhersteller.

6.2 Reinigung

Die optimale Reinigung wird bei gedffnetem Ventil erzielt. Hierzu das Ventil durch Handanluftung manuell
offnen (siehe “Handanluftung” auf Seite 3).

ii{,‘!; : Spundventile Typ: 6267
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7. Technische Daten

Bauart:

Anschlussarten:

Temperaturbereiche:

Leckrate:

produktberuhrte
Werkstoffe:

Einstellbereiche:

Sicherheitsfunktion:

Kennzeichnung:
bei Ventilen mit Sicherheitsfunktion

== 9 L
— "\!e'

KIESELMANN

—————

e DN 15/25 Spundventile ohne und mit Sicherheitsfunktion
e DN 25/32 Spundventile ohne und mit Sicherheitsfunktion
e DN 40/50 Spundventile ohne Sicherheitsfunktion

* Kegel / Mutter DIN11851
* Gewinde DIN11851

¢ Umgebungstemperatur: +4° bis +45°C
* Produkttemperatur: +4° bis +95°C mediumabhangig
* Sterilisationstemperatur: EPDM +140°C (SIP 30 min)

A (DIN EN 12268-1)

Edelstahl: 1.4404 / AISI316L
1.4301 / AISI304

Oberflachen: Ra < 0,8um e-poliert
Dichtungswerkstoff: EPDM

Nennweiten |Arbeitsbereich |Offnungs-/ SchlieBdruckdifferenz

DN 15 0,2 - 2,0 bar + 0,1 bar (>2bar =+ 10 %)
) 0,5 - 3,0 bar +0,2bar (>2bar+ 10 %)
DN 40 1,2-3,0 bar +0,2bar (>2bar + 10 %)
1,5-4,0 bar +0,2bar (>2bar =+ 10 %)

Ansprechdruck |Ausflussziffer a,, |Ausflussziffer o, Ausflussziffer a,,

DN 15 DN 25 DN 40
2,0 bar 0,25 0,13 _
3,0 bar 0,22 0,11 _
4,0 bar 0,25 0,12

Kennzeichnung (BS) & Hersteller: (€ xxxx  Logo

Auftragsnummer | Baujahr: Auftrags-Nr. / Ifd. Nr. MM/ JJ
Kennwerte: dg* G * ay XX,X
Temperaturbereich: TSmin: xx°C TSmax: xx°C

Einstelldruck P, | Fluidgruppe: xxbar Fluidgruppe x

Artikelnummer: XXXXXXXXXX-XXX

Spundventile Typ: 6267
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8. Demontage und Montage

8.1 Demontage

¢ Die Anluftmutter (10) auf die Nachstellmutter (9) herunterdrehen und 2-3 Umdrehungen weiter-
schrauben, damit sich der Ventilteller vom Dichtsitz abhebt.

¢ Nutmutter (6) abschrauben.

¢ Ventileinsatz aus dem Gehause (VG) ausbauen.

¢ AnlUftmutter (10) wieder bis Kugelknopf zuriickschrauben.

¢ Kugelknopf (11) ausschrauben.

¢ AnluUftmutter (10) ausschrauben.
Komplette Spindel (3) aus dem Federgehause (5) vorsichtig herausziehen.

@ HINWEIS

¢ Beim herausziehen der Spindel (3) aus dem Federgehause (5), darauf achten, dass das Gewinde
der Spindel das Lager (4) oder den Lippendichtring (D2) nicht beschadigt.

* Der Kolben (2) ist mit hochfester Schraubensicherung mit der Spindel verbunden und muss nicht
demontiert werden.

¢ Spindel an der Position (H) (siehe Abb. 1 /Seite 7) im Schraubstock zwischen weichen Backen wie-
der einspannen.

Kolbenteller (1) Uber die Schlusselflache SW1 ausschrauben und O-Ring (D1) ausbauen.
Nachstellmutter (9) aus dem Federgehause (5) ausschrauben. Die Druckfeder entspannt sich.
Nutmutter (6), Federfuhrung (12) (je nach Ausfuhrung), Feder (8), und Federteller (7) ausbauen.
¢ Den O-Ring (D3) und den Lippendichtring (D2) ausbauen.

8.2 Montage

¢ Einbauraume und Lauflachen reinigen und leicht
einfetten.

¢ Montage in umgekehrter Reihenfolge durchfuhren.
HINWEIS

Montage O-Ring (D1)

¢ Die Einbauraume am Kolben (2) und Kolbenteller a
(1) missen sorgfaltig gereinigt und leicht eingefet- (10

tet sein.
¢ Die Spindel (3) zwischen weichen Backen im i
Schraubstock an der Flache (F) einspannen. 9)
¢ Den O-Ring (D1) leicht mit geeignetem Fett benet-
zen und in den Kolben (2) einlegen. ﬁ
¢ Den Kolbenteller (1) bis auf metallischen Anschlag -
einschrauben und darauf achten, dass sich der O-
Ring (D1) nicht mitdreht oder verwindet. (6
* Die Funktion entsprechend den Leistungsdaten im
Betriebszustand Uberprufen. Py
\\5
&3
va
.
(2)
- B i .
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9.

7)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Zeichnungen

Kolbenteller
Kolben
Spindel
Gleitlager
Federgehause
Nutmutter
Federteller
Druckfeder

Nachstellmutter

10) Anluftmutter
11) Kugelknopf
12) Federfithrung oben

13) Sperrhiilse

(nur bei Ventilen mit Sicherheitsfunktion)

D1) O-Ring
D2) Lippendichtring
D3) O-Ring

VG) Gehause

G1) Schraubensicherung hochfest

F)

Spannflache

SW Schliisselflache

LT N
KIESELMANN

FLUID PROCESS GROUP

Abb. 1

Spundventile Typ: 6267




10. BaumaBe
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Abb. 2
DN D1 D2 Rd1 Rd2 L1 L2 L3 L4 | M
ontagemaf
15/25 16 26 Rd34x1/8 | Rd52x1/8 | 280 77 61,5 12 340
25/32 26 32 Rd52x1/6 | Rd58x1/6 | 282 72 72 21,5 350
40/ 50 38 50 Rd65x1/6 | Rd78x1/6 | 279 74 91 24 360
11. Ersatzteilliste
DN
Pos. Benennung Werkstoff 15/25 25/32 40/50
Dichtungssatz (D1-D3) | EPDM 6267 016 993-000 6267 026 993-000 6267 041 993-000
D1 O-Ring EPDM |2304 012 030-170 2304 021 040-170 | 2304 032 040-069
D2 Lippendichtring EPDM |2331 014 050-054 2331 014 050-054 |2331 014 050-054
D3 O-Ring EPDM  |2304 041 035-159 2304 041 035-159 | 2304 041 035-159
4 Gleitlager H370SM 8050 014 006-000 8050 014 006-000 |8050 014 006-000
ii:_‘!; B Spundventile Typ: 6267
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12. Durchflussleistungen
> Spundventil DN15/25 | DN25/32 | DN40/50 Ansprechdruck: 0,20-2,00 bar (Luft 20°C)

10.11.15

Ansprechdruck SchlieBdruck ‘ P ()
=0 221 | +0,1bar +0,15bar | +0,2bar
0.20 - 2.00 DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN
’ ’ 15/25 | 25/32 | 40/50 @ 15/25 25/32 | 40/50 @ 15/25 | 25/32 | 40/50 | 15/25 | 25/32 | 40/50
0.20 0,16 0.16 0,16 55,21 52.30 77,83 65,16 85.80 132,13 | 85,07 114.60 & 185,53
0.40 0,35 0.36 0,34 90,50 53.80 104,08 = 106,79 98.10 142,09 = 117,65 | 122.40 | 184,62
0.60 0,55 0.56 0,55 103,17 57.20 58,83 113,13 | 100.20 | 124,89 = 119,46 | 129.80 | 162,90
0.80 0,75 0.75 0,71 103,17 | 57.70 31,68 114,03 | 103.00 | 125,80 123,08 | 139.60 | 178,29
1.00 0,93 0.95 0,94 105,48 65.00 40,73 114,27 95.80 117,65 @ 125,70 | 147.80 | 177,38
1.20 1,10 1.16 1,13 107,48 71.00 106,79 = 118,57 | 106.90 | 162,00 @ 132,22 | 158.90 | 200,01
1.40 186 | 137 | 132 | 11856 7090 11675 12670 11770 161,09 | 141,18 17020 188,24
1.60 1,52 1.56 1,52 132,13 72.00 111,32 | 140,28 | 148.70 | 149,33 = 156,57 | 183.30 | 197,29
1.80 1,74 1.75 1,71 120,37 72.90 91,41 133,04 | 157.30 | 149,33 153,85 | 193.20 | 183,72
2.00 1,90 1.95 1,85 126,70 73.60 112,22 | 142,09 | 162.60 | 126,70 167,43 | 195.50 | 205,44
DN15/25 0,2-2,0 bar
1000 - ' :
—_—0,2
—04
—0,6
—),8
100 ; | I
= .
= , —12
o | 1,4
5 |
UED I ,-'I =10
g i ; . i 18
E B IR ] ! 2
a Y o - 3 Y B S —— Trend
|
i
:
A [
04 05 08 1 12 14 16 1,8 2 272
Druck (bar)
- iy ; .
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10.11.15

DN25/32 0,2-2,0 bar
1000

100

10

Durchflussmenge (m3h)

o 02 04 06 08 1 12 2,2

Druck (bar)

DN40/50 0,2 -2,0 bar
1000

100

10

Durchflussmenge (m*/h)

0 02 04 06 08

1 12 14 16 1,8 2 2.2
Druck (bar)

LN H
KIESELMANN

FLUID PROCESS GROUP

Spundventile Typ: 6267

10



> Spundventil DN15/25 | DN25/32 | DN40/50 Ansprechdruck: 0,50 - 3,00 bar (Luft 20°C)

SchlieBdruck ‘

Durchfluss (m?3h)

10.11.15

Ansprechdruck
(bar) (bar) | +0,1bar +0,15bar +0,2bar +0,3bar
0.50 - 3.00 DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN
’ ’ 15/25| 25/32| 40/50 15/25| 25/32| 40/50/ 15/25| 25/32| 40/50 15/25| 25/32  40/50 15/25 25/32| 40/50
0,50 0,44 0,47 0,46 | 52,49 28,96 61,54 73,31 | 71,50 | 104,98 89,60 122,18 166,52 124,89 X X
0,75 0,68 0,70 0,69 | 58,83 11,00 66,07 75,12 | 79,00 | 110,00 103,17 126,70 172,86 138,47 X X
1,00 0,90 0,95 0,92 | 66,97 13,94 91,41 99,55 | 80,05 | 133,42 124,89 146,61 185,53 152,04 X X
1,25 113 | 1,22 | 1,15 | 84,17 | 11,44 | 104,08 116,75 120,08| 151,53 128,51 140,28| 168,33 158,38]  x X
1,50 140 | 1,46 | 1,42 | 9322 | 815 | 104,98 12580 78,74 | 131,23 137,56 136,66 172,86, 163,81 «x X
1,75 165 | 1,72 | 1,65 | 66,97 | 11,31 | 108,60 133,94 125,80 159,28 151,14 148,42| 190,05/ 179,19 «x X
2,00 1,93 1,91 1,91 | 117,65 X 111,31 126,70 X 137,56 151,14| 135,93| 175,33 186,43 190,05 241,33
2,25 2,15 2,22 2,14 | 178,29 X 38,01 206,34 X 171,05 193,67| 108,60 185,53 210,87| 207,25 236,21
2,50 2,35 2,44 2,38 | 158,38 X 117,65 172,86 X 181,91 190,05| 168,33| 203,63 200,91| 218,11| 245,26
2,75 2,62 2,68 2,61 131,23 X 147,72 142,99 X 244,35 167,43 190,60 233,49 200,01 239,83| 271,61
3,00 281 | 295 | 287 18281 x | 120,08 201,82 x | 187,34 214,49 158,20 222,05 226,25  187,34| 266,84
DN 15/25 0,5 - 3,0 bar
1000
.‘—-.". 1 ' [ -' /’, f,"' 1"’(,_-’ _1
f' .'fj
il g 4 —] 25
100 A / K / /- / f ify ( '
; Saans anan; | —1,5
f SR SR ik ;
<  (NNNN INNAD INNNY INNEY —175
E ' INRAE [RRAE
5 : AT —2
& ' | 1 ' 1ENERC REREA ; i
c " f " | ¥ i ] ' 1 —) )5
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10.11.15

> Spundventil DN15/25 | DN25/32 | DN40/50 Ansprechdruck: 1,20 - 3,00 bar (Luft 20°C)

13

Ansprechdruck SchlieBdruck ‘ DI ()
(bar) (bar) | +0,1bar +0,15bar +0,2bar +0,3bar
1.20 - 3.00 DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN DN
’ ’ 15/25 25/32| 40/50, 15/25 25/32| 40/50/ 15/25  25/32| 40/50/ 15/25 25/32 40/50 15/25| 25/32| 40/50
1,2 1,13 | 1,16 | 1,14 | 52,49 10,05 x 12580 96,84 | 92,31 131,23| 141,18/ 152,04 16562 x | 232,59
1,4 1,33 | 1,36 | 1,35 67,875 1022 x  113,13| 59,46 | 14,94 139,37| 132,85/ 74,72 19367 x | 189,86
1,6 153 | 1,52 | 1,52 | 60,635 12,39 | 41,63 120,37| 66,71 | 110,41/ 142,09| 127,70/ 167,43 177,38 x | 235,30
1,8 1,70 | 1,72 | 1,72 85975/ 19,06 | x  132,13| 59,09 | 51,59 140,28| 129,61/ 86,88 15295 x | 203,63
2 1,93 | 1,95 | 1,92 X X X X x | 52,74 61,54 | 162,58/ 95,81 181,00/ 210,88| 194,26
2,2 210 | 2,15 | 2,10 X X x | 9050 x | 17,00 114,03| 170,94/ 32,52 135,75 208,10/ 198,81
2,4 290 | 233 | 2,28 X X x | 6593| x X | 144,16| 140,28 67,68 177,56/ 203,63| 157,34
2,6 248 | 253 | 2,48 99,801 x x 121,98/ x X | 126,24| 141,18] 111,32 142,45/ 230,78/ 196,39
28 269 | 274 | 2,71 X X x 12942 x x | 132,13] 126,70| 109,00, 195,48| 226,25/ 167,01
3 289 | 29 | 2,90 X X x | 4525| x x | 113,13] 230,78 172,86, 200,91 253,40/ 235,30
1000 DN15/25 1,2-3,0bar _—
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> Spundventil DN15/25 | DN25/32 | DN40/50 Ansprechdruck: 1,50 - 4,00 bar (Luft 20°C)

oup

Ansprechdruck ~ SchlieBdruck ‘ D ()
(bar) (bar) +0,1bar +0,15bar  +0.2bar +0,3bar
1.50 - 4.00 DN DN DN DN DN DN DN DN DN | DN | DN | DN DN | DN DN
’ ’ 15/25| 25/32| 40/50 15/25| 25/32 40/50/ 15/25| 25/32| 40/50 15/25 25/32| 40/50 15/25| 25/32 40/50
1,50 1,44 1,45 1,46 | 4459 43,84 | 115,84 117,05| 123,89| 145,71 127,27| 153,43| 196,39 160,72 X 230,78
1,75 1,67 1,69 X 117,05/ 15,25 X 130,06/ 135,33 X 141,21| 152,48 X 177,44 X X
2,00 1,92 | 1,93 | 1,95 | 134,71 X 103,17, 144,000 x 139,37 158,86 174,40 194,58 187,66/ 215,38 238,92
2,25 215 | 2,20 X 127,27 X X 138,42 X X 162,58| 181,07 X 199,74| 221,10 X
2,50 240 | 245 | 242 13285 «x 115,15 144,92,  x 142,40 168,15 190,60 184,59 196,95 236,34 232,06
2,75 2,60 2,68 X 151,14 X X 162,90 X X 191,86| 206,34 X 210,87 231,68 X
3,00 290 | 290 | 2,90 170,60 x X 168,89 «x 187,23 186,81 191,37 219,75 213,25/ 236,90 261,94
3,25 3,07 | 3,16 X 22,63 X X 145,71 X X 165,62 209,03| x | 203,63 230,39  x
3,50 344 | 342 | 337 16548 X X 169,75 X 211,84 183,40| 165,62| 239,97 213,25| 221,73| 279,52
3,75 365 | 3,70 X 188,11 X X 193,38 X X 201,29/ 181,16 X 228,54 | 232,25 X
4,00 387 | 392 | 382 190,74, «x X 199,53 x 138,88 203,93 233,18 145,04 233,81| 242,47| 149,43
DN 15/25 1,5-4,0 bar
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KIESELMANN

FLUID PROCESS GROUP

Einbauerklarung

c € Original-Einbauerklarung
Hersteller / Bevollmachtigter: KIESELMANN GmbH
Paul-Kieselmann-Str. 4-10
75438 Knittlingen
Deutschland
Bevollmachtigte Person, Achim Kauselmann
fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: KIESELMANN GmbH
Paul-Kieselmann-Str. 4-10
75438 Knittlingen
Deutschland
Produktbezeichnung Funktion
pneumatische Hubantriebe Hubbewegung
pneumatische Drehantriebe Drehbewegung
Kugelhadhne Absperren von Medien
Scheibenventile Absperren von Medien
Einsitzventile Absperren von Medien
Regelventile Regelung flussiger Medien
Drosselventile Regelung flussiger Medien
Uberstromventile Bestimmung von Flussigkeitsdruck
Doppelsitzventile Trennen von Medien
Balgventile Probeentnahme von Flussigkeiten
Probierventile Probeentnahme von Flussigkeiten
Umstellventile Absperren von Medien
Tankdomarmaturen Absicherung von Uber- und Unterdruck, Tankreinigung
Sicherheitsventile Absicherung von Uberdruck

Der Hersteller erklart, dass das oben genannte Produkt eine unvollstandige Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG ist. Das oben genannte Produkt ist ausschlieBlich zum Einbau in eine Maschine oder unvollstandige
Maschine vorgesehen. Aus diesem Grund entspricht das Produkt noch nicht allen Anforderungen der Maschinenricht-
linie.

Die speziellen technischen Unterlagen gemafB Anhang VIl Teil B wurden erstellt. Der Bevollmachtigte fur das Zusam-
menstellen der technischen Unterlagen kann die Unterlagen auf begruindetes Verlangen innerhalb einer angemesse-
nen Zeit vorlegen.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine,
in die diese unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie entspricht.

Das oben genannte Produkt erfullt die Anforderungen der nachfolgend genannten Richtlinien und harmonisierten Nor-
men:

¢ Richtlinie 2014/68/EU
¢ DIN EN ISO 12100 Maschinensicherheit

Knittlingen, 10. 11. 2015

i.V. Uwe Heisswolf/
Leiter Entwicklung
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